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BAUGRUPPENFERTIGUNG

Automotivezulieferer setzt auf SCS

Qualitat vom Niede__r'__rhein

Jeder weil3, heutige Fahrzeuge sind mit einem groRen Mix aus
elektronischen Komponenten ausgestattet. Und jeder Halter
argert sich, wenn die Elektronik ,,mal wieder spinnt” oder sogar
ganz ausfallt. Kein Wunder also, dass die Automobilindustrie
hochste Anforderungen an die Qualitdt und Zuverldssigkeit der
elektronischen Komponenten stellt. Seit fiinf Jahren unterstiitzt
die SCS Werkzeug- und Vorrichtungshau GmbH aus Viersen
mit ihren Produkten die Fertigung eines grofRen Automotive-
zulieferers in Diisseldorf.

Is Teil eines weltweit operierenden Konzerns produziert das

Dusseldorfer Werk hochwertige Elektronik fir die Automobilin-
dustrie. An verschiedenen internationalen Standorten werden tag-
lich mehrere hunderttausend Autoschlissel, TirauRengriffe und
Lenkradschlosser produziert. Beeindruckende Zahlen, die nur durch
professionelle Strukturen und stetig wachsendes Know-how umge-
setzt werden kénnen. Schaut man in die Fertigungshallen, so Uber
zeugen sofort der moderne Maschinenpark und die professionelle
Organisation der einzelnen Prozesse. Doch so leistungsstark und
flexibel die Maschinen heute auch sind, muss dennoch jedes Pro-
dukt ganz individuell und prozesssicher behandelt werden. Speziell
bei den hohen Stiickzahlen, die produziert werden und bei den Qua-
litatsanforderungen der Automobilbranche darf nichts dem Zufall
Uberlassen werden, was in der Praxis bedeutet, dass alle Parameter
und Betriebsmittel optimal auf das Produkt angepasst werden mus-
sen. Das Dusseldorfer Werk gilt als Leitwerk fir alle Elektronik pro-
duzierenden Betriebe des Gesamtkonzerns. Hier werden neue Pro-
dukte und Prozessschritte eingefahren, bevor sie an die weiteren
Betriebe Ubergeben werden. Auf mehreren SMD-Linien und Selek-
tividtanlagen fir die THT-Bestiickung wird im Schichtbetrieb produ-
ziert. Darliber hinaus wéchst die Produktionsflache des Unterneh-
mens stetig und eine Vielzahl von Zertifikaten und Auszeichnungen
zeugt von den hohen Qualitatsstandards.

Einstieg liber Lotmasken

Wer auf der Suche nach Betriebsmitteln und Vorrichtungen flr die
Elektronikfertigung ist, stoR’t schnell auf die SCS Werkzeug- und
Vorrichtungsbau GmbH, die 1990 in Viersen gegriindet wurde und
ihre Expertise schon im Firmennamen tragt. Vor rund funf Jahren
suchte man auf Seiten des Automotivezulieferes einen zuverlassi-
gen Partner, der schnell auf die Anforderungen reagieren und das
Unternehmen mit innovativen Losungen unterstitzen konnte. Den
Startschuss bildete ein Projekt, welches sowohl beim Handling im
Selektivldtprozess als auch in der Optimierung der nachfolgenden
Schutzlackierung Bauchschmerzen bereitete. Die Platine wurde in
einer Létmaske mit Niederhaltesystem geldtet, welches nicht von
der Lotmaske getrennt werden durfte. Hierfir gab es am Markt
Niederhaltesysteme mit einem an der Lotmaske befestigten
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So fing alles an: SCS-Vertriebsingenieur Oliver Hagemes préasentiert eine
Lotmaske mit Hub-Schwenkdeckel und Titaneinsétzen, in der zusétzlich ein
Warentrager fiir die Schutzlackierung integriert werden kann.

Schwenkmechanismus. Erheblicher Nachteil dieser Lésung war,
dass die einzelnen Niederhalter das ungelttete Bauteil schon wah-
rend der Schwenkbewegung berihrten und dieses im schlimmsten
Fall aufgrund des schragen Aufsetzens umstof3en konnten, was
wiederum ein grof3es Problem fir die Prozesssicherheit darstellte.
Des Weiteren stand man vor der Aufgabe, die geldteten Platinen ef-
fizient aus der Létmaske zum nadchsten Prozess der Schutzlackie-
rung zu Uberfihren, wobei sowohl die Platinengeometrie als auch
lange Kabel eine Zwischenlagerung zusatzlich behinderten. Oliver
Hagemes, Vertriebsingenieur bei SCS, erinnert sich: ,Erster An-
sprechpartner war unser Geschaftsfihrer Joachim Schmack per
sonlich. Als studierter Maschinenbauingenieur, konnte er durch sei-
ne langjahrige Erfahrung im Vorrichtungsbau optimal unterstiitzen
und beraten. In einigen Gesprachsrunden wurden Ideen und Lo-
sungsansatze ausgetauscht und herausgekommen sind diverse
Neuentwicklungen, die wir heute in unser Standardrepertoire auf-
genommen haben.” So entwickelte das Unternehmen ein neuarti-
ges Niederhaltesystem, den sogenannten Hub-Schwenkdeckel. Im
Unterschied zu herkdmmlichen Schwenksystemen wird der Hub-
Schwenkdeckel erst eingeschwenkt und dann linear auf die Bautei-
le hinuntergeflihrt und eingerastet. Damit konnte die Prozesssicher
heit beim Bestlckungsvorgang erheblich verbessert werden.
Gleichzeitig hat man einen Warentrager fir den Lackierprozess di-
rekt in die Lotmaske integriert, in welchem die Platine fixiert und
geldtet wird. AnschlieRend wird der Warentrager samt Platine fir
die Schutzlackierung aus der Létmaske entnommen und der La-
ckierstrae zugefihrt. Die leere Lotmaske kann an der Létanlage
verbleiben und mit einem neuen Warentrager bestlickt werden. Der
Kunde war Uberzeugt und so folgten seitdem viele weitere Lotmas-
kenprojekte, die aufgrund der Randbedingungen oft mit komplexen
Handlinglésungen oder detailliert gefrasten Titaneinsdtzen zum
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Unterstiitzung fiir die Vereinzelung von
Platinen: Nutzentrennaufnahmen von
SCS sind haufig mit Entnahmehilfen
und Schutzabdeckungen ausgestattet.
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Vertriebsingenieur
Oliver Hagemes, SCS
Werkzeug- und Vor-
richtungshau GmbH.

Schutz von SMD-Bauteilen im Lotprozess ausgefliihrt werden
mussten. Oliver Hagemes sagt: , Fir uns sind solche Anforderun-
gen kein Problem. Unsere Konstrukteure verfligen Uber das notige
Know-how und unsere Fertigung ist in der Lage, auch schwierige
Geometrien umzusetzen. So kénnen wir zuverlassig hochwertige
Losungen liefern.”

Spontanitat, wenn es brennt

Zusétzliche Fahrt nahm die Geschéftsbeziehung vor drei Jahren auf,
als aufgrund von Kapazitdtserhéhungen im Disseldorfer Werk ein
neuer Nutzentrennprozess installiert wurde und fir viele Produkte
ein neues Betriebsmittel bendtigt wurde. SCS lieferte mittlerweile
auch fUr andere Fertigungsschritte Equipment, darunter auch einige
Nutzentrennaufnahmen. Jetzt war allerdings zusatzlich Schnelligkeit
gefragt, denn die Produktion sollte zligig anlaufen und das Unter
nehmen konnte hier die notige Unterstitzung bieten. Durch gute
Kommunikation und terminliche Abstimmung verlieRen fast taglich
Nutzentrennaufnahmen die Viersener Fertigung in Richtung Dissel-
dorf. Die damaligen Umstédnde und die hervorragende Zusammenar
beit lieRen beide Firmen merklich zusammenriicken und die Ge-
schéaftsbeziehung hat sich zu einer festen Partnerschaft entwickelt.
Heute unterstutzt das Unternehmen mit Betriebsmitteln, angefan-
gen bei Unterstitzungstischen im Pastendruck und der SMD-Best-
ckung, Uber Lotmasken, Nutzentrennaufnahmen und Vergusstrager
bis hin zu Montage- und Prifvorrichtungen, samtliche Fertigungs-
schritte des Kunden. Dazu kommen viele Produkte abseits des ei-
gentlichen Fertigungsprozesses wie Lagerregale oder Service- und
Handlingstationen fir Betriebsmittel und Materialien. Mehrmals
wochentlich sind Mitarbeiter vor Ort, um mit den Prozessverant-
wortlichen neue Aufgabenstellungen zu besprechen. Oliver Hage-
mes erklart: ,, Beide Unternehmen sind nur 30 Minuten voneinander
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Alles auf dem neuesten Stand: Die
Konstruktion und Entwicklung neuer
Vorrichtungen geschieht bei SCS in
enger Abstimmung mit dem Kunden.

entfernt, da féllt dieser Rundumservice natirlich leichter. Teilweise
sind die Abliufe aber so optimiert, dass wir Anderungswiinsche in-
nerhalb eines Tages umsetzen kénnen.” Die Spontanitét ist fir den
Automotivezulieferer ein wichtiges Kriterium und SCS reagiert so-
fort und zuverldssig, wodurch auch das Disseldorfer Werk als Liefe-
rant schnell und flexibel reagieren kann. Unterstitzt wird die Kom-
munikation durch viele organisatorische Absprachen, die beide Fir
men im Laufe der Zeit getroffen haben. Wahrend der Konstruktions-
phase ist es moglich, dass der Kunde via Internet auf den Monitor
des Konstrukteurs schauen und an der Losungsentwicklung teilha-
ben kann. Des Weiteren betreiben die Verantwortlichen auf beiden
Seiten eine abgestimmte Datenpflege. Neben der Pflege der Plati-
nen- und Nutzendaten sowie ihrer Revisionen hat SCS zu jeglichen
Anlagen und Fertigungslinien alle notwendigen Informationen und
Einbaumalle vorliegen und in Konstruktionsvorlagen umgesetzt.
Manches Betriebsmittel kann durch Anpassungen sogar auf ver
schiedenen Anlagen eingesetzt werden. Auch hier steuert das Un-
ternehmen die Variantenpflege aktiv mit, um eine optimale Auslas-
tung der Fertigung zu unterstitzen.

Vorteile auf beiden Seiten

Blickt man auf die letzten finf Jahre zurlick, so hat auch SCS sehr
von der Geschaftsbeziehung profitiert. Oliver Hagemes beschreibt
den zusatzlichen Mehrwert der Zusammenarbeit so: ,,Durch den in-
tensiven Austausch und das breit gefacherte Aufgabenspektrum be-
kommen wir einen sehr guten Einblick in die Bedlrfnisse des Mark-
tes und den Stand der Technik. Fir einige Prozessschritte ist unser
Produktportfolio durch die gemeinsam erarbeiteten Losungen stark
gewachsen. Der Hub-Schwenkdeckel ist dafur das beste Beispiel.”
Er ist aber auch ein Beispiel dafir, wie aus einem einzelnen Bedurf-
nis und einer passenden Losung etwas Grofdes entstehen kann.
Heute ist SCS in Dusseldorf bewahrter Ausstatter fir Betriebsmit-
tel. Das Viersener Unternehmen blickt optimistisch in die Zukunft.
Die Automotivebranche expandiert, weitere Zulieferer benétigen
dhnliche Losungskonzepte wie der Kunde in Disseldorf und damit
wird es auch fir SCS zukinftig viele spannende Aufgabenstellun-
gen zu lésen geben.

www.scs-werkzeugbau.de
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